FUJIFILM DATENBLATT SCHWARZWEISSFILME

NEOPAN 400 Professional

MERKMALE UND NEOPAN 400 Professional ist ein hochempfindlicher SchwarzweiR-Negativfilm mit einer
ANWENDUNGEN Empfindlichkeit von ISO 400/27°. Zugleich mit einer Reduzierung der GréRe der
Silberhalogenid-Partikel wurde das Lichtabsorptionsvermégen wesentlich gesteigert.

¢ Durch die Verbesserung der Entwicklungseffizienz bietet das Filmmaterial vermehrte
Maoglichkeiten der forcierten Entwickiung; selbst mit kurzeren Entwicklungszeiten
lassen sich zufriedenstellende Resultate erzielen.

¢ Der Film gestatiet trotz seiner hohen Empfindlichkeit die Anfertigung hochwertiger
Abzuge, die sich durch Feinkdrnigkeit, Schérfe und Detailwiedergabe auszeichnen.

® Trotz seiner hohen Empfindlichkeit weist der Film hervorragende antistatische
Eigenschaften auf. Weiterhin bietet das Material einen gleichméRigen, flexiblen
Filmtransport.

Infolge der oben beschriebenen Verbesserungen ist der Film gleichermafRen far
allgemeine Aufgabenstellungen, sowie auch fir Spezialanwendungen wie Available
Light, Einfrieren von Bewegungen, Bildberichterstattung und weitere professionelle
Einsatzgebiete geeignet.

KONFEKTIONIE- 135 24 und 36 Aufnahmen
RUNG UND " 0,122 mm Stérke Zellulose-
SCHICHTTRAGER 35 mm 30,5 m Rollenware triacetat,
graugetont
120 12 Aufnahmen 0.104 mm Starke
(6 cm x 6 cm)
FILMEMPFIND- ISO 400/27°
LICHKEIT
FARBEMPFIND- Panchromatisch
LICHKEIT
RICHTIGE Die Voraussetzung flr das Erzielen optimaler Aufnahmeergebnisse ist eine korrekte
BELICHTUNG Belichtung, weshalb die Verwendung eines Belichtungsmessers empfohlen wird. Steht

ein Belichtungsmesser nicht zur Verfligung, verwenden Sie die nachfolgenden Tabellen.

Belichtungstabellen
a) Standardempfindlichkeit (ISO 400)

Strand . N
Lichtver- oder helles TagiS“Cht bewslkt. hell cs)ewc;flkt
haltnisse Schnee in Sonnenlicht V\(IJ IEe ewolkt, he oSeLottene
heller Sonne ofken chatten
Blende f/22 f/16 f/16 /11 /8
VerschluBzeit
(Sek.) 1/500 1/250
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b) Gesteigerte Empfindlichkeit (E.|. 1600*)

. . _| Bidhnenaufnahmen ;
Lichtver- Tr?sht“cr;e Abend- aNu?“r:\}a]:\- Hallen- F'UF“Cht
hiltnisse enaut-| o enen normal stark sport n

nahmen men |beleuchtet |beleuchtet Stadien
Blende  |f/2.8 bis 4|f/4 bis 5.6|f/2.8 bis4| /4 /8 bfi’S 2&;)86 £/4 bis 5.6
:’;ﬁg’;’f) 160 | 125 | 1/60 1125 1/250

* E.l. {(Exposure Index) bezieht sich auf den effektiv verwendeten Empfindlichkeitswert, der an
der Kamera bzw. am Handbelichtungsmesser einzustellen ist.

Aufnahmen mit Blitzlicht

Bei Aufnahmen mit Elektronenblitz sind die fir die verwendete Kamera zuldssigen
Belichtungszeiten zu verwenden. Die Arbeitsblende fir Aufnahmen mit Elektronenblitz
laf3t sich anhand der folgenden Forme! aus Leitzahl des Blitzgerats und Beleuchtungsab-

stand errechnen.

Leitzahl {bei ISO 400)

Blende (f} =

Abstand Blitz-Motiv (in m)

Bei Verwendung von Computerblitzen istam Blitzgerat eine Empfindlichkeit von ISO 400
einzustellen. Die Lichtausbeute von Elektronenblitzen wie von Blitzbirnen hangt vom
Reflexionsvermogen des Motivumfelds ab. Beachten Sie hierzu bitte die in der
Bedienungsanleitung lhres Blitzgerats gegebenen Hinweis.

Filterempfehlungen

Beim Einsatz eines Filters ist der Standard-Belichtungswert mit dem filterspezifischen
Verlangerungsfaktor zu multiplizieren. Die nachstehende Tabelle vermittelt einige

Anhaltspunkte.

. SC-39 SC-48 SC-b6 SC-60
FUJI Filter* (UV) (Gelb) (Orange) (Rot)
Filter
Wratten Filter Nr. 1A Nr. 8 Nr. 21 Nr. 25
x Tangeslicht 1,0 2,0 4,0 8,0
Verlangerungs-
faktor Wolframlampe 1,0 1,5 3,0 6,0

DUNKELKAMMER- Die Handhabung des Films erfolgt am besten bei vélliger Dunkelheit. Falls eine
BELEUCHTUNG Dunkelkammer-Beleuchtung erforderlich ist, kann bei einem Arbeitsabstand von
mindestens T Meter ein FUJI Safelight Filter SLG 4 *(Dunkelgriin) oder KODAK Filter
NR.3 zusammen mit einer 156-Watt-Birne verwendet werden.
Das Dunkelkammerlicht solite so kurz wie mdglich und erst gegen Ende der Ent-
wicklungsperiode eingeschaltet werden.

* FUJI Filter und Chemikalien sind nicht in allen Landern erhaltlich.
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BEARBEITUNG Entwicklung
Die nachstehende Tabelle gibt einen Uberblick {iber die Entwicklungszeiten und-
temperaturen. Zur Vermeidung von entwicklungsbedingten Beeintrachtigungen des
Negativs bzw. zur Erzielung einer gleichférmigen Ausentwicklung ist in der ersten Minute
fur eine standige Bewegung und in den folgenden Minuten fur eine jeweils 5 Sekunden
dauernde Bewegung des Entwicklerbades zu sorgen.

* Entwicklungsbedingungen (Dosen-Entwicklung)
Bewegung: In der ersten Minute standige Bewegung, in den folgenden Minuten flir
jeweils 5 Sekunden pro Minute.

[Format 135] Einheit: Minuten
Entwickler Jemperatur 18°C 20°C 22°C 24°C 26°C
El (64°F) (68°F) (72°F) (75°F) {79°F)
400 5 4, 3% 3 n.e.
800 7% 5Y, 4%, 4 3Y,
SPD [Super Prodol]*
1600 11 9 7% 6Y. 5V
3200 n.e. 16 127, 10 8
SPD (1:1)* 400 8% 7 6 5 4,
Fujidol* 400 7% 6", 5% 4, 3%
[Format 120]
400 5 4, 3% 3 n.e.
SPD [Super Prodoll* 800 7% 5% 43, 4 3
1600 11 9 7 6 ‘/; 5%
SPD (1:1)* 400 8% 7 5%, 43, 4
Fujidol* 400 7%, 6% 5, 47, 3%

n.e.: nicht empfohlen

HINWEIS | * FUJI Filter und Chemikalien sind nicht in allen Landern erhaitlich.
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Bearbeitung mit Entwicklern anderer Hersteller

[Format 135]

Einheit: Minuten

Entwickl Jemperatur 18°C 20°C 22°C 24°C 26°C
niwickeer - L g (64°F) | (68°F) | (72°F) | (75°F) | (79°F)
250 8 6 5Y, 4, 3%,
400 9Y, 7, 6, 5 4,
D-76
800 10%, 8%, 7Y, 5%, 4%,
1600 16 13 1 9Y, 7%
400 10%, 9Y, 8Y, 7Y, 6",
D-76 {1:1) -
800 15 13 11 9%, 8%,
200 9, 8", 7%, 7 6,
Microdol-X
400 1Y, 10 9 8 7
400 6 5 4, 3% 3
HC-110 (Dil.B) 800 8Y, 7Y 6 5 4,
1600 14Y, 12 10 8Y, 7
400 7 6 5 47, 3%,
T-MAX 3 1 1 1 3,
Entwickler 800 8%, 7Y, 6, 5Y, 4%,
1600 11 10 9 8 7
400 6", 5%, 4, 3% 3
T-MAX RS 3 1 1 3
Entwickler 800 7%, 6, 5Y, 4%, 4
1600 11 9Y, 8 7 6
400 5 4, 3% 3 n.e.
800 7 5%, 5 4, 3%
Microphen
1600 10 8", 7Y 6, 5%,
3200 19 16 13%, 11%, 10
400 8 7 [SWA 5Y, 5
1D-11 800 9Y, 8%, 7Y, 6% 6,
1600 14 127, 11 9%, 8%,
400 3%, 3 n.e n.e. n.e.
Acufine 800 5%, 4, 3%, 3V, n.e.
1600 87, 7 6 5 4,
ACU-1 (1:5) 400 7 5%, 4%, 4 3%

n.e.: nicht empfohlen
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[Format 120] Einheit: Minuten
Entwickl Jemperatur | -~ 18°C 20°C 22°C 24°C 26°C
nwickler 1 g (64°F) | (68°F) | (72°F) | (75°F) | (79°F)
250 7% 6, 5%, 4, 3
400 9V, 7Y, 6, 5Y, 4,
D-76
800 11Y%, 9Y, 7% 6", 5%
1600 167, 137, 11Y, 9, 8
400 11Y% 9%, 8Y, 7 6
D-76 {1:1)
800 16 13, 1Y, 9%, 8,
200 10 8, A 6 5%,
Microdol-X
400 12 10 8, 7 6
400 6, 5% 47, 3%, 3Y,
HC-110 (Dil.B) 800 9 7Y, 6. 5V, 4%,
1600 147, 12 10 8", A
400 6%, 6 5Y, 4%, 4%,
T-MAX 1 1 1 3 1
Entwickler 800 8, 7, 6, 5%, 5,
1600 1Y% 10 8%, 7%, 7
400 6, 5, 4%, 4 3
T-MAX RS ) 1 1
Entwickler 800 8V, 7 6 5Y, 4,
1600 11% 10 8", 7Y, 6",
400 5 a4, 3, 3 n.e.
Microphen 800 7 5%, 5 4, 3%,
1600 10 8Y, 74 6, 5,
400 8 7 6V, 5%, 5
ID-11 800 9, 8Y, 7Y, 6%, 6",
1600 13, 12 10%, 9, 8",
400 4 3% n.e. n.e. n.e.
Acufine 800 6 4%, 4 3V n.e.
1600 8V, 7 6 5 4,

n.e.: nicht empfohlen

* Die in obiger Tabelle in Klammern erscheinende Angabe 1:1 bezieht sich auf das
VerdlUnnungsverhaltnis (1 Teil Wasser auf 1 Teil Entwickler}. Wo diese Angabe
fehlt, ist die unverdlinnte Stammldsung zu verwenden.

* Zur Vermeidung von entwicklungsbedingten Beeintrachtigungen des Negativs
bzw. zur Erzielung einer gleichférmigen Ausentwicklungistin derersten Minute fur
eine standige Bewegung undindenfolgenden Minuten fir eine jeweils 5 Sekunden
dauernde Bewegung des Entwicklerbades zu sorgen.

Dieser Hinweis gilt speziell fur Entwicklungszeiten von weniger als 5 Minuten.
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Bearbeitungskapazitdten und Entwicklungszeiten (Dosen-Entwicklung)
[Format 135] Einheit: Minuten

Bearbeitungskapazitit: 135er— 36 Filme
Entwickler
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
SPD
[Super =1 4y | a4, | av | 4w | 4w | 4% | 4% | 4% | 5 5
Prodol]
(11it.)
(D1'|7if’) 7% | 7% |7 | 7h | 8 | 8 | 8 | 8% | 8u | 8
[Format 120] Einheit: Minuten
Bearbeitungskapazitat: 120er— Filme
Entwickler
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
SPD*
[Super av, | av, | av | 4% | 4y, | 4% | 4% | 5 5 | 5%
Prodol]
(11it.)
([)11?) 7 7 7% 8 8 8% 8 9 9 9

¢ Entwicklungstemperaturen und -zeiten fiir die Filmbearbeitung in Tanks
Bei der Entwicklung von Filmen in Tanks sind gegentiber der Berarbeitung in Dosen die
Entwicklungszeiten um 5 % bis 10 % zu verlangern.

Unterbrecherbad
Als Stoppbad empfiehlt sich eine 1,5%ige Essigsaureldsung. Den Film unter stéandiger
Bewegung fiir 20 bis 30 Sekunden in das Bad eintauchen lassen (ProzeRtemperatur; 15

bis 26°C).

Fixierbad

Der Film ist in den kurzen Standardfixierzeiten, die flir die meisten Schwarzweiltfilme
Ublich sind, ausfixiert. Es ist nicht nétig idngere Fixierzeiten zu benutzen.

Als Fixierbad empfiehlt sich FUJIFIX bzw. Super FUJIFIX* . Die empfohlenen Fixierzeiten
bei einer Temperatur zwischen 15°C und 25 °C gehen aus der nachstehenden Ubersicht
hervor. Die erforderliche Fixierzeit betrdgt das Doppelte der Zeit, die der Film zur Klarung
benotigt. Um eine gleichmaRige Fixage zu gewahrieisten und Fleckenbildung zu
vermeiden, ist auf eine stdndige Bewegung der Fixierlésung in den ersten 30 Sekunden

zu achten.
Fixierbad Typ Fixierzeiten {Min.)
FUJIFIX Saures, hartendes Fixierbad (flr F-8) 10
Super FUJIFIX Saures, hirtendes Schnellfixierbad 3bis 5

* FUJL Filter und Chemikalien sind nicht in allen Landern erhéltlich.
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Prozessor-
Bearbeitung

SPEKTRALE
EMPFINDLICH-
KEITSKURVEN

Waisserung

Den Film in flielkendem Wasser 20 bis 30 Minuten lang wéssern.

Zur VerkUrzung der Wasserungszeiten empfiehlt sich der Einsatz der Wasserungshilfe
FUJIQW?* oder KODAK hypo clearing solution. Bei Verwendung von FUJIQW™ den Film
zunachst ca. 30 Sekunden vorwdassern, 1-2 Minuten in die Loésung eintauchen und
abschlie3end in flieRendem Wasser 5 Minuten wassern. Die erforderliche Wasserungs-
temperatur betragt 15°C bis 25°C.

Trocknung

Nach der Wasserung den Film beidseitig mit Hilfe eines Schwamms abwischen, 30
Sekunden in eine FUJI-Driwel*-Lésung {1:200) eintauchen lassen und zur Erzielung
einer gleichméaRigen Trocknung aufhangen.

Fur die Trocknung bei Raumtemperatur vorgesehene Filme an einem gut durchlitfteten,
staubfreien Ort aufhangen.

Bearbeitungsbedingungen fir Hangetransport-Prozessoren

Bei Verwendung von Entwicklern wie SPD* und D-76 gelten dieselben Berarbeitungs-
bedingungen wie fur die Filme FUJI Neopan SS und KODAK Tri-X bei vergleichbaren
Ergebnissen.

Beispiel fir die Bearbeitung mit Kodak Versamat Prozessor

Durchlaufgeschwindigkeit {ft./min)
Prozessor- . Forcierte Forcierte
Tvp Entwickler | Temperatur (S;f:dr?;g . [Entwicklung 2x Entwicklung 4x
1SO 200) (entspricht . | - (entspricht
E.l. 800) E.l. 1600)
5AN 4 3 2
I . 26.5°C T
411 HPD (80°F) 4 3 2
11C 8 6 4

* FUJI Filter und Chemikalien sind nicht in allen Landern erhaltlich.

** entspricht Kodak Duraflo RT Entwickler

| Tageslicht-Spektrogramm (5400K)

’—“\M\W

Costel ooRL
 Wellenlinge fnm)
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KENNLINIEN
{Format 135)

Dosenentwicklung: 20°C (68°F)

&
&

Dosenentwicklung: 20°C (68°F)

|

MAX Entwickler

{ Dosenentwicklung: 20°C (68°F)
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[Format 1201 T
SPD (Super Prodol)

o Dosenentwicklung: 20°C (68°F)
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ZEIT-G (Quer)
KURVEN
[Format 135] Dosenentwickiung: 20°C (68°F)

=
v
.
rd
rd

Super Prodol
—-==T-MAX Entwickler
-===D-76

[Format 120]

Dosenentwicklung: 20°C (68°F)

Super Prodol

= ===T-MAX Entwickler
-——==D-76

HINWEIS

Die sensitometrischen Kurven und weitere angegebene Daten wurden
anhand von aus der laufenden Produktion stammenden Einzelmaterialien
ermittelt. Diese stellen in ihren Merkmalen weder ein exaktes Doppel
einzelner produzierte Chargendar, noch sind sie als verbindlicher Standard
fir FUJIFILM Produkte anzusehen. Da FUJIFILM Gberdies standig um
qualitative Verbesserungen bemiht ist, kénnen sich die entsprechenden
Daten verandern.

@ FUJI PHOTO FILM CO., LTD.
26-30, Nishiazabu 2-chome, Minato-ku, Tokyo 106, Japan
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